
 

 

 

 تشئیٌی تزکیبی ّبی هَسائیکتَلیذ بزای  (MRP)بزًبهِ ریشی احتیبجبت هَاد پیبدُ سبسی 

 

 فزضبد صبدقیبى یکتب

 کبرضٌبسی ارضذ هٌْذسی صٌبیع، داًطگبُ ارضبد دهبًٍذ

 

 چکیذُ :

 ّا‌اًثاؿتِ  ًگْذاسی  هاصاد ّای ّضیٌِ صشف تَهاى هیلیاسدّا ػالاًِ صٌؼتی ّای هجوَػِ حاضش ػصش دس

ّا  کوثَد ًقذیٌگی ٍ دػتشػی تِ هٌاتغ هالی یکی اص هْن تشیي هؼضلات آى کِ اػت حالی دس ایي ٍ کٌٌذ هی

 کٌتشل ٍ  هذیشیتٍاحذّای صٌؼتی  اثشتخـی  ٍ کاساییاص ػَاهل هْن ٍ هَثش تشای افضایؾ  یکی. ؿذُ اػت

کوثَد هَجَدی تاػث تَقف سًٍذ تَلیذ ٍ تؼَیق دس تحَیل ػفاسؿات هی ؿَد ٍ هاصاد  .تاؿذ هی ّا هَجَدی

تشای کِ  اػت  آى تش ػؼیهطالؼِ  ایي دس لزا   ،ػشهایِ سا تِ دًثال داسد ّای ًگْذاسی ٍ خَاب هَجَدی ّضیٌِ

ّای تضئیٌی کِ تشکیثی اص ػٌگ، ػشاهیک ٍ ؿیـِ هی تاؿٌذ تا تَجِ تِ حجن تالای تَلیذ ٍ تٌَع  هَصائیک

دس ؿشکت کاؿی ٍ ػشاهیک تقایی  هَاد قطؼات هصشفی، سٍؽ تشًاهِ سیضی احتیاجاتفشآیٌذّا ٍ دس 

 هَاد هَجَدی هیضاى هَجَدی، کوثَد ػلت تِ تَلیذ خط ّای تَقف اص گیشی جلَ تش  ػلاٍُ تاػاصی ؿَد  پیادُ

  هَقغ تِ دسػت  تَلیذسٍیِ  ػاصی پیادُ هقذهات ٍ گشدد حذاقل ؿذُ هحثَع ػشهایِ دیگش  ػثاست تِ یا اٍلیِ

  .گشدد فشاّن ًیض

 

کٌتشل هَجَدی، ، (JIT)تَلیذ دسػت تِ هَقغ، (MRP) تشًاهِ سیضی احتیاجات هَاد :کلوبت کلیذی

 سیضی تَلیذ تشًاهِ
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 هقذهِ .1

طثق آخشیي آهاس هٌتـش ؿذُ اص طشف هشکض آهاس ایشاى دس صهیٌِ تشسػی کاسگاُ ّای صٌؼتی دس اػفٌذ هاُ  

ًفش پشػٌل  05: صشفا اسصؽ هَاد خام اٍلیِ ٍ کالاّای دس جشیاى ػاخت تشای کاسگاُ ّای داسای 7831ػال 

ًفش پشػٌل ایي هثلغ  10الی  75هیلیَى سیال ٍ تشای کاسگاُ ّای داسای  705065191ٍ تیؾ تش هؼادل 

 7831هیلیَى سیال دس پایاى ػال  955015816هیلیَى سیال هی تاؿذ کِ دس هجوَع  0010609هؼادل 

هَجَدی هَاد اٍلیِ ٍ کالاّای دس جشیاى ػاخت کاسگاُ ّای داسای تیؾ اص دُ ًفش پشػٌل تَدُ اػت ٍ ایي دس 

هیلیَى سیال  16139303یي کاسگاُ ّا هؼادل حالی اػت کِ اسصؽ هَجَدی اًثاس کالاّای تَلیذ ؿذُ دس ا

تشاتش اسصؽ  9.0ّا تیؾ اص  تَدُ اػت. طثق ایي آهاس هٌتـش ؿذُ، اسصؽ هَجَدی هَاد اٍلیِ دس ایي کاسگاُ

تا تَجِ تِ آهاس هزکَس، هحذٍد تَدى هٌاتغ هالی ٍ ًقذیٌگی  .]9،7[تاؿذ هَجَدی کالاّای تَلیذ ؿذُ هی

ش داؿتي ؿشایط سقاتتی دس تاصاسّای کًٌَی کِ تاػث تٌَع تؼیاس صیاد هحصَلات طَس دس ًظ ّا ٍ ّویي ػاصهاى

، هَجَدیجْت کاّؾ هیضاى  یساّکاسی ػاصی پیادُّا ؿذُ اػت، کاهلا تذیْی اػت  ٍ کاّؾ دٍسُ ػوش آى

تؼیاس ّای تَلیذ،  سیضی تَلیذ هٌاػة تشای تِ حذاقل سػاًذى ّضیٌِ کاّؾ ّضیٌِ ّای ًگْذاسی ٍ تشًاهِ

تَجْی تِ هَضَع هزکَس تؼیاس ػٌگیي هی تاؿذ، تِ طَسی کِ  پیاهذّای تی ٍاّویت اػت ضشٍسی ٍ حائض 

  هی تَاًذ هَجة صهیي گیش ؿذى ٍ اًحلال ٍاحذّای صٌؼتی دس آیٌذُ ًِ چٌذاى دٍس ؿَد.

یکی اص کاستشدی تشیي سٍیِ ّای هذیشیت ٍ تشًاهِ سیضی هَاد هی تاؿذ  (MRP) 1تشًاهِ سیضی احتیاجات هَاد

تِ ػٌَاى سٍیِ اصلی  MRPّا اص  % ؿشکت10( هذػی ؿذًذ تیؾ اص 9556) 2تِ طَسی کِ جاًؼَى ٍ هاتؼَى

ّای  تشای هَصائیک کِ اػت آى تش ػؼیدس ایي هطالؼِ . ]8[کٌٌذ تشًاهِ سیضی احتیاجات هَاد خَد اػتفادُ هی

تضئیٌی کِ تشکیثی اص ػٌگ، ػشاهیک ٍ ؿیـِ هی تاؿٌذ تا تَجِ تِ حجن تالای تَلیذ ٍ تٌَع دس فشآیٌذّا ٍ 

 ػلاٍُ ػاصی ؿَد تا سیضی احتیاجات هَاد دس ؿشکت کاؿی ٍ ػشاهیک تقایی پیادُ قطؼات هصشفی، سٍؽ تشًاهِ

 ٍ گشدد حذاقل اٍلیِ هَاد دیهَجَ هیضاى هَجَدی، کوثَد ػلت تِ تَلیذ خط ّای تَقف اص گیشی جلَ تش 

  .گشدد فشاّن ًیض  3هَقغ تِ دسػت  سٍیِ تَلیذ ػاصی پیادُ هقذهات

 پیطیٌِ هطبلعبتی .2

 هَاد تَلیذ ٍ تذاسک جْت MRP   ًام تِ   کاهپیَتشی سٍیکشدی ، اهشیکا کـَس دس هیلادی 7065 دِّ دس   

 .]1[ؿذ هٌتـش 7010 ػال دس 4اسیکلی تَػط  ایي سٍؽ  پیشاهَى ؿذُ هٌتـش کتاب اٍلیي. گشدیذ  اتخار

                                                           
1
‌Material Requirements Planning (MRP) 

2
‌Jonsson and Mattsson (2006) 

3
‌Jost In Time (JIT) 

4
‌Orlicky (1975) 
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( اٍلیي هذل ّای هفَْهی اص سٍؽ تشًاهِ سیضی احتیاجات هَاد سا 7033) 5( ٍ ٍلوي ٍ ّوکاساى7010) اسیکی

 صهاى ٍ هقذاس  ایي سٍیِ تَلیذی .]1،0[ّا هَسد اػتفادُ قشاس گشفت اسائِ ًوَدًذ کِ دس تؼیاسی اص ػاصهاى

 تِ سػاًذى آى اّذاف  اص یکی ٍ کٌذ هی هـخص اصلی تَلیذ تشًاهِ تِ تَجِ تا سا تقاضا هَسد اقلام تِ احتیاج

 سا اجضا تشًاهِ سیضی احتیاجات هَاد   ػیؼتن. تاؿذ هی کوثَدّا  ٍ اضافی هَاد ٍجَد تشدى تیي اص ٍ کالاّا هَقغ

 یکذیگش تِ هًَتاطّا صیش ًیاص، هَسد صهاى دس  کِ کٌذ هی سیضی تشًاهِ ٍ ؿکٌذ هی( هًَتاطّا صیش) ّا تخؾ صیش تِ

 گشفتِ ًظش دس هذت تلٌذ یا هذت هیاى هذت، کَتاُ صهاًی ّای تاصُ تشای تَلیذ سیضی تشًاهِ .]6[ؿًَذ هًَتاط

 ػاصهاًی اػت کِ تَػط هذیشاى اسؿذ اػتشاتظیک تصویوات ؿاهل  تَلیذ هذت تلٌذ سیضی تشًاهِ. ؿَدهی 

 هذت هیاى سیضی تشًاهِ. اتخار هی گشدد...  ٍ  هحصَل اًتخاب تَلیذ، ،ػاخت ّای سٍیِ هٌاتغ، سیضی تشًاهِ تشای

 ضوي کل ّضیٌِ کشدى حذاقل ّذف  تا اًثاؿتِ اًذاصُ تؼییي ٍ ؿاهل تشًاهِ سیضی احتیاجات هَاد  ػوَها تَلیذ

 اغلة تَلیذ هذت کَتاُ سیضی  تشًاهِ ٍ تاؿذ هی ًیاصّای هـتشیاى اسضا ٍ تَلیذ ّای هحذٍدیت گشفتي ًظش دس

ًوَداس صیش دػتِ  .]1[تاؿذ هی  کاسگاُ دس کاسّا تَالی یا کٌتشل قثیل اص ػولیات سٍصاًِ صهاًثذی تشًاهِ ؿاهل

 :تٌذی اًَاع هؼائل هشتثط تا تشًاهِ سیضی سا ًوایؾ هی دّذ

 
 ]8[دػتِ تٌذی اًَاع هؼائل تشًاهِ سیضی تَلیذ تش هثٌای تاصُ صهاًی  :1 ؿکل

6 MRP II تْثَد یافتِ  هذلMRP  کاس ٍ کؼة اطلاػات یکپاسچِ ػیؼتن یککِ تِ دًثال ایجاد هی تاؿذ 

اسائِ سا سیضی تشًاهِ ػطَح تواهی دس کاس پیـشفت چگًَگی پیشاهَى تَلیذتاصخَسدّای  MRP II. اػت

                                                           
5
‌Vollmann et al. (1988) 

6
‌Manufacturing Resource Planning 
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تِ ّویي دلیل ایي سٍیِ سا هاًٌذ یک حلقِ تؼتِ تؼشیف  صهاًثذی تَلیذ هجذدا اجشا ؿَد تا ًوایذ یه

 تشجیح هی دٌّذ. MRP IIسا ًؼثت تِ  ERP یکپاسچِ اص ًظش کاستشد اغلة ػاصهاى ّا ػیؼتن .]0[ًوایٌذ هی

تؼیاسی اص هحققاى دس ؿشایط ػذم قطؼیت تِ صَست گشفتِ اػت.  هتٌَػیهطالؼات  MRPدس صهیٌِ  

MRP هطالؼات صیادی ًیض دس صهیٌِ کاستشد هٌطق فاصی دس کٌاس ّوچٌیي  ،]75،77،79،78،71[ًذاِ پشداخت

 MRPتش ػاختي  هطالؼاتی ًیض دس صهیٌِ کاستشدی .]70،76،71،73[صَست پزیشفتِ اػتًیض  MRPسٍیِ 

تِ توشکض تش رخیشُ احتیاطی کِ ( 9555کَآیذ ٍ ػشیَاػتاٍا ) اػت هاًٌذ پظٍّؾ  اًجام ؿذُّا  تشای ػاصهاى

ایجاد ؿشایطی  MRPاها ًکتِ حائض اّویت دس سٍیِ  ،]70[پشداختٌذ MRPٍ صهاى تذاسک احتیاطی دس سٍیِ 

 تِ ػوتی حشکت ًوَد MRPتَاى هذػی ؿذ کِ تایذ تا اػتفادُ اص  هی تاؿذ دس ًتیجِ هی JITهٌاػة تشای 

 کِ رخیشُ احتیاطی حزف یا حذاقل هقذاس هوکي ؿَد.

 بیبى هسئلِ .3

کِ ّش کذام پغ اص پشداخت ّای هجضا  ّای تضئیٌی تشکیثی اص ػٌگ، ػشاهیک ٍ ؿیـِ هی تاؿٌذ هَصائیک 

دس  تِ ًؼثتی هـخص دس کٌاس یکذیگش هًَتاط هی ؿًَذ ٍ اصطلاحا هَصائیک ّای ػشاهیکی ًاهیذُ هی ؿًَذ. 

 MRPپیادُ ػاصی ػیؼتن ایي هطالؼِ تشای کاّؾ ّضیٌِ ّای ًگْذاسی ٍ جلَگیشی اص کوثَد هَجَدی تِ 

تشػین ػاختاس تَلیذی ًیاصهٌذ  MRPدس ؿشکت کاؿی ٍ ػشاهیک تقایی پشداختِ هی ؿَد. پیادُ ػاصی 

(BOM)لیؼت هَاد اٍلیِ ، هحصَل
 يیتاه اص قطؼِدسیافت  اًتظاس هَسد صهاى، هَجَدی قطؼات دس اًثاس، 7

 .تاؿذ هی (گاًت ًوَداس) ٌذیفشآ یاصیً ؾیپ حؼة تش کاس ـشفتیپ ًوَداسٍ  آى ػاخت دٍسُ ای ُکٌٌذ

 سبختبر تَلیذی هحصَل. 1.3

 تشای( گشم ٍ ، هتشػذد تشحؼة) ًیاص هَسد اٍلیِ هادُ هقذاس ّوشاُ تِ D158هَصائیک کذ  تَلیذی ػاختاس 

  :تاؿذ هی تِ صَست صیش )حذاقل هقذاس تَلیذ( اص ایي هحصَل دس ایي هجوَػِ ػذد 8555 تَلیذ

                                                           
7
 Bill Of Materials 
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 سبختبر تَلیذی هحصَل: 2 ضکل

 BOMلیست هَاد اٍلیِ . 1.2

، کِ یک لیؼت هَاد اٍلیِ تِ ؿشح صیش ٍجَد داسد ػذد هَصائیکتشای ّش  کاؿی ٍ ػشاهیک تقاییدس ؿشکت  

 تِ صَست صیش اػت: D158لیؼت هَاد اٍلیِ هَصائیک 

 BOMلیؼت هَاد اٍلیِ : 7جذٍل  

 D158هَسائیک کذ  (BOM)لیست هَاد اٍلیِ 

 ضوبرُ فٌی ًبم ٍ هطخصبت هَاد اٍلیِ ردیف
ّز هقذار هَرد ًیبس بزای 

 عذد هَسائیک 

 هشتغهتش  0.2 001328001 ػشاهیک اهپشادٍ 1

 هتش هشتغ 0.1 001558002 ػٌگ تشاٍستي 2

 هتش هشتغ 0.3 001558006 ػٌگ هشهشیت 3

 هتش هشتغ 0.4 001050002 هیلی هتش 8ؿیـِ  4

 هتش طَل 0.3 001558005 ًایلَى 5

 هتش طَل 0.3 001558006 طَسی 6

 کیلَ گشم 0.05 001558007 چؼة 7

 ػذد 0.1 001558008 کاستي 8

 ػذد 1 001558020 کاغز 9

 کیلَگشم 0.03 001558010 هَاد ػخت کٌٌذُ 10

 کیلَ گشم 0.06 001558011 سًگ 11

001558011 هَاد کَتیٌگ 12
1 

 کیلَ گشم 0.1

 ػذد 0.015 00155812 دیؼک تشؽ 13

 هَجَدی قطعبت. 1.1

 هَجَدی هَاد اٍلیِ هَجَد دس اًثاس تِ ؿشح صیش هی تاؿذ: 

 158هَصائیک کذ 

ػٌگ 
 هشهشیت

هَاد 
 کَتیٌگ

 ؿیـِ

ػخت   سًگ
 کٌٌذُ

ػٌگ  ًایلَى طَسی چؼة کاغز کاستي
 تشاٍستي

ػشاهیک  
 اهپشادٍ  

دیؼک 
 تشؽ
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 : هَجَدی هَاد اٍلیِ هَجَد دس اًثاس2  جذٍل

 هقذار هَجَدی اٍلیِ هَاد هطخصبت ٍ ًبم ردیف

 0 ػشاهیک اهپشادٍ 1

 هتش هشتغ 5 ػٌگ تشاٍستي 2

 هتش هشتغ 5 ػٌگ هشهشیت 3

 هتش هشتغ 10 هیلی هتش 8ؿیـِ  4

 هتش طَل 100 ًایلَى 5

 هتش طَل 200 طَسی 6

 0 چؼة 7

 ػذد 300 کاستي 8

 ػذد 500 کاغز 9

 0 هَاد ػخت کٌٌذُ 11

 0 سًگ 11

 کیلَ گشم 1 هَاد کَتیٌگ 12

 ػذد 6 تشؽ دیؼک 13

 سهبى هَرد اًتظبر دریبفت هَاد اٍلیِ. 1.4

 صهاى هَسد ًیاص تذاسک هَاد اٍلیِ تِ صَست صیش هی تاؿذ: 

 اٍلیِ: صهاى هَسد اًتظاس دسیافت هَاد 3  جذٍل

 زمان مورد انتظار برای دریافت قطعه نام و مشخصات قطعه ردیف

 سٍص 2 ػشاهیک اهپشادٍ 1

 سٍص 3 ػٌگ تشاٍستي 2

 سٍص 3 ػٌگ هشهشیت 3

 سٍص 1 هیلی هتش 8ؿیـِ  4

 سٍص 5 ًایلَى 5

 سٍص 5 طَسی 6

 سٍص 4 چؼة 7

 سٍص 5 کاستي 8

 سٍص 5 کاغز 9

 سٍص 3 هَاد ػخت کٌٌذُ 11

 سٍص 2 سًگ 11

 سٍص 7 هَاد کَتیٌگ 12

 سٍص 3  دیؼک تشؽ 13
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 ًوَدارپیطزفت کبر بزحسب پیص ًیبسی فزآیٌذ )گبًت چبرت(. 1.5

 : ًوَداس پیـشفت کاس تش حؼة پیؾ ًیاصی فشآیٌذّا3 ؿکل

 

 

 MRPتٌظین بزًبهِ  .4

 طشح  گشفتي ًظش دس تذٍى پغ تاؿذ هی ‌‎(JIT)   هَقغ تِ دسػت تَلیذ تِ دػتشػی ّذف، کِ آًجایی اص 

ػذد 0555تشای  ػفاسؽ صذٍس تشًاهِ ّا، آى دّی ػفاسؽ ًحَُ ٍ کًٌَی ؿشایط دس هحصَلات تٌذی تؼتِ

  .ذتاؿ ًذاؿتِ ٍجَد هَجَدی اضافِ یا کوثَد گًَِ ّیچ کِ گشدد هی تٌظین ًحَی  تِ D158هَصائیک کذ 

 D158: تشًاهِ ػفاسؽ هَصائیک 4  جذٍل

 
 ،77 سٍص اتتذای دس ٍ گشفتِ صَست 75 سٍص دس هحصَل ًْایی تٌذی تؼتِ ٍ هًَتاط:  تشًاهِ ایي هطاتق 

  .تَد خَاّذ ػذد 0555 هَجَدی 

 : تشًاهِ ػفاسؽ ػشاهیک اهپشاد5ٍ  جذٍل

 

ًبم هحصَل ضزح 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ًیبس ًبخبلص 9000

دریبفت 0

هَجَدی 0

ًیبس خبلص 9000

بزًبهِ دریبفت سفبرش 9000

بزًبهِ صذٍر سفبرش 9000

هَسائیک 

D158

ًبم هحصَل ضزح 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
ًیبس ًبخبلص 1800

دریبفت 0

هَجَدی 0

ًیبس خبلص 1800

بزًبهِ دریبفت سفبرش 1800

بزًبهِ صذٍر سفبرش 1800

سزاهیک اهپزادٍ
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 ػفاسؽ ػٌگ تشاٍستي: تشًاهِ 6  جذٍل

 

 : تشًاهِ ػفاسؽ ػٌگ هشهشیت7  جذٍل

 

 هیلی هتش8: تشًاهِ ػفاسؽ ؿیـِ 8  جذٍل

 

 : تشًاهِ ػفاسؽ ًایلَى9  جذٍل

 

 : تشًاهِ ػفاسؽ طَسی10  جذٍل

 

ًبم هحصَل ضزح 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ًیبس ًبخبلص 900

دریبفت 0

هَجَدی 5

ًیبس خبلص 895

بزًبهِ دریبفت سفبرش 895

بزًبهِ صذٍر سفبرش 895

سٌگ تزاٍرتي

ًبم هحصَل ضزح 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ًیبس ًبخبلص 2700

دریبفت 0

هَجَدی 5

ًیبس خبلص 2695

بزًبهِ دریبفت سفبرش 2695

بزًبهِ صذٍر سفبرش 2695

سٌگ هزهزیت

ًبم هحصَل ضزح 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ًیبس ًبخبلص 3600

دریبفت 0

هَجَدی 10

ًیبس خبلص 3590

بزًبهِ دریبفت سفبرش 3590

بزًبهِ صذٍر سفبرش 3590

        ضیطِ        

8 هیلی هتز

ًبم هحصَل ضزح 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ًیبس ًبخبلص 2700

دریبفت 0

هَجَدی 100

ًیبس خبلص 2600

بزًبهِ دریبفت سفبرش 2600

بزًبهِ صذٍر سفبرش 2600

ًبیلَى

ًبم هحصَل ضزح 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ًیبس ًبخبلص 2700

دریبفت 0

هَجَدی 200

ًیبس خبلص 2500

بزًبهِ دریبفت سفبرش 2500

بزًبهِ صذٍر سفبرش 2500

طَری
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 : تشًاهِ ػفاسؽ چؼة11  جذٍل

 

 : تشًاهِ ػفاسؽ کاستي12  جذٍل

 

 : تشًاهِ ػفاسؽ کاغز13  جذٍل

 

 : تشًاهِ ػفاسؽ هَتذ ػخت کٌٌذ14ُ  جذٍل

 

 تشًاهِ ػفاسؽ سًگ: 15  جذٍل

 

ًبم هحصَل ضزح 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ًیبس ًبخبلص 450

دریبفت 0

هَجَدی 0

ًیبس خبلص 450

بزًبهِ دریبفت سفبرش 450

بزًبهِ صذٍر سفبرش 450

چسب

ًبم هحصَل ضزح 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ًیبس ًبخبلص 900

دریبفت 0

هَجَدی 300

ًیبس خبلص 600

بزًبهِ دریبفت سفبرش 600

بزًبهِ صذٍر سفبرش 600

کبرتي

ًبم هحصَل ضزح 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ًیبس ًبخبلص 9000

دریبفت 0

هَجَدی 500

ًیبس خبلص 8500

بزًبهِ دریبفت سفبرش 8500

بزًبهِ صذٍر سفبرش 8500

کبغذ

ًبم هحصَل ضزح 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ًیبس ًبخبلص 270

دریبفت 0

هَجَدی 0

ًیبس خبلص 270

بزًبهِ دریبفت سفبرش 270

بزًبهِ صذٍر سفبرش 270

هَاد سخت کٌٌذُ

ًبم هحصَل ضزح 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ًیبس ًبخبلص 540

دریبفت 0

هَجَدی 0

ًیبس خبلص 540

بزًبهِ دریبفت سفبرش 540

بزًبهِ صذٍر سفبرش 540

رًگ
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 : تشًاهِ ػفشؽ هَاد کَتیٌگ16  جذٍل

 

 : تشًاهِ ػفاسؽ دیؼک تشؽ17  جذٍل

 
 گیزی ًتیجِ .5

هحذٍد  تاؿذ ٍ ٍاحذّای صٌؼتی تؼیاس صیاد هیاسصؽ هَجَدی هَاد اٍلیِ دس تا تَجِ تِ ایي هَضَع کِ  

هی تاؿٌذ، پیادُ ػاصی سٍؽ ّای کاسآهذ تشای ّا  ػاصهاىتشیي هـکلات  اص هْنتَدى هٌاتغ هالی ٍ ًقذیٌگی 

جلَگیشی اص اًثاؿت هَجَدی هی تَاًذ هضیتی سقاتتی دس صٌؼت سقاتتی تاؿذ. دس هیاى هذل ّا ٍ سٍؽ ّای 

ّای هَجَد  فیذتشیي سٍؽیکی اص پشکاستشدتشیي ٍ ه MRPسیضی ػفاسؿات سٍؽ  هختلف جْت تشًاهِ

دس ؿشکت کاؿی ٍ ػشاهیک تقایی، ًگْذاسی هَجَدی  MRPػاصی سٍیِ  . دس ایي هطالؼِ تا پیادُ]8[تاؿذ هی

هَقغ ؿذُ اػت. تا الگَ قشاسدادى ایي ػاص پیادُ ػاصی تَلیذ دسػت تِ  اضافی تِ صفش سػیذُ اػت ٍ صهیٌِ

ّایی هَثش دس کاّؾ هَجَدی هَاد اٍلیِ ٍ افضایؾ هیضاى  گامّا ًیض هی تَاًٌذ  سٍیِ پیادُ ػاصی ػایش ػاصهاى

 ًقذیٌگی ٍ ایجاد هضیت سقاتتی تشداسًذ.
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